Machine Translated by Google 


Armas de fuego caseras convenientes 


1. Tubo silenciador (1-1/8” de diámetro) 
2. Tapa de la boca (tubo y arandela de 1” de diámetro). 


3. Pila de nueve aceitunas y arandelas de plomería de Y 
”(deflectores). 
4. Collar (fijado al interior del silenciador) 
tubo). 
. Perno HT de Y” / Rosca fina, (Barril). 
. Puertos de Gas de Barril. 


. Gatillo (perno de Y4* y collares). 


0 Y 0 0Uug 


. Conjunto de fiador y resorte. 
9. Striker, llave Allen de 5/16" (serie larga). 


10. Bloque de recámara y percutor. 
11. Banda elástica. 


5 12. Tuercas de retención del cañón. 
6 13. Tornillo de retención del silenciador. 
14. Collar (fijado al interior del silenciador) 
tubo). 
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(MEDIDAS DE LA PARED FRONTAL) 


La empuñadura actúa como receptor de todos los componentes de la pistola. 

Debe modificarse cortando tres orificios en la pared frontal de la empuñadura según las medidas que se 
indican a continuación. 

La empuñadura consta de un tubo de 5-1/8” de largo y 2" x 1". El espesor de la pared del tubo debe ser de 
2,5 mm. 

Los agujeros se perforan con los siguientes diámetros: A= %” (cortados con sierra para metales), B=5/16", 
C= Y”. El hueco superior, 'A', se corta a través de una pared del tubo únicamente. Se perforan los agujeros 
'B' y 'C' a través de ambas paredes del tubo. Retire las fresas del interior de la empuñadura con una lima. 


(Medidas en milímetros a menos que se especifique) 


51 39 25 


A. barril 
Corte la parte superior de la 
empuñadura de manera que el 
borde posterior quede 11 
mm más bajo que el frontal. B. Delantero 
C. Gatillo 


Vista frontal del 


VISTA LATERAL 


agarre 


Ahora es necesario modificar la parte trasera de la empuñadura para que acepte el 
bloque de cierre. 
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Armas de fuego caseras convenientes 


(MEDIDAS DE LA PARED TRASERA) 


Se corta una ranura que mide Y * x Y “ en la parte superior trasera de la empuñadura para formar el hueco para el bloque 
de cierre, como se muestra a continuación. 


Vista trasera 


del agarre 
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Con las modificaciones necesarias realizadas, la empuñadura se puede equipar con todas las piezas de 
trabajo internas. Empezaremos encajando el cañón. 

El cañón se fabrica modificando un perno de alta resistencia a la tracción de 6” x Y”. El perno debe tener una 
longitud de rosca mínima de 2”. Puede ser necesario aumentar la longitud de la rosca usando un troquel de 
corte de rosca si no se puede encontrar un perno con una rosca de 2”. Primero se retira la cabeza del perno y 
se recorta el perno hasta una longitud total de 5 %”. 

El perno se perfora para formar un diámetro interior de 5,5 mm. La cámara se corta con una broca de 5,8 mm 
o un escariador de cámara de 0,22, si está disponible. Lo ideal sería utilizar una sección de cañón estriado del 
calibre .22, si tuviera una rosca adecuada. 

Después de mecanizar el orificio hasta obtener el diámetro correcto, el cañón improvisado se inserta en el 
hueco del cañón y se atornilla a la empuñadura con dos tuercas. La tuerca exterior es una tuerca con brida, si 
está disponible. Las tuercas con brida parecen difíciles de conseguir, pero una tuerca normal será suficiente. 
Con el cañón instalado, debe existir un espacio de 9 mm entre la cara de la recámara del cañón y la pared 
interior de la empuñadura. Esta brecha aceptará el bloque de cierre a su debido tiempo. Si es necesario, el 
espacio se puede aumentar o disminuir ajustando las contratuercas del cilindro. 

No será necesario realizar ningún ajuste hasta que se instale el bloque de cierre. 

Ahora se perforan dos orificios de 3,5 mm de diámetro a través del cañón en las posiciones que se muestran 
a continuación. El primer agujero se perfora a 1 Y4” de la boca. El segundo agujero, a 2 Y.” de la boca. Los 
orificios deben estar lo más alineados posible con el orificio. Estos dos orificios actúan como puertos de gas 
para permitir equipar el cañón con un silenciador integral casero. 


Espacio de 9 mm. PUERTOS DE GAS 


v 


ANA 


Apriete bien la contratuerca 
del cañón. 


Con el cañón montado podemos proceder a montar el conjunto del percutor. 


Dibujos de diseño de prototipos. 4 


Machine Translated by Google 


Armas de fuego caseras convenientes 


El percutor consta de una llave Allen de serie larga modificada de 5/16" (8 mm) de diámetro. 
El primer paso es deslizar un collar de acero de 3/8" sobre la llave y apretar bien el tornillo prisionero del collar para 
evitar que se mueva. La posición exacta del collar no se sabrá hasta que se haya instalado el bloque de cierre. 


Aunque es razonablemente común, si no se dispone de una llave de serie larga, se puede usar un perno ordinario de 
alta resistencia a la tracción de 3/8” y 8” de largo para construir el percutor. Se retira la cabeza del perno y se calienta 
el perno hasta obtener un color rojo brillante en un punto a 1 %” de su extremo. A continuación, en este punto el perno 
se dobla formando un ángulo recto. Luego se le coloca un collar como se describe anteriormente. 


Ajustar el collar a la llave. 


Insertar 
Inserte el delantero en el orificio en la parte 


posterior de la empuñadura y verifique que se 
deslice suavemente hacia adelante y hacia atrás. 
El delantero debe tener un ajuste deslizante ajustado. 
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El bloque de cierre está hecho de la sección de cabeza de un perno de Y” de diámetro; siendo el 
perno del tipo de cabeza hexagonal estándar. La sección del perno debe tener 22 mm de largo, pero 
un milímetro más o menos es suficiente. El bloque está equipado con un percutor fijo que consta de 
una sección corta de un vástago de taladro de 3 mm de diámetro. Esto se instalará más adelante 
(consulte la página 10). 


Bloque instalado (ajuste el espacio según sea necesario para aceptar el bloque de recámara) 
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El fiador no es más elaborado que una tira de acero de 2 Y.” de largo y Y” x 14 calibre (2 mm), formada 
inicialmente con la forma del dibujo a continuación. Se perfora un orificio de 5 mm de diámetro a través 
del fiador, a 5 mm de su borde inferior. Ahora se inserta un pasador de acero en el orificio y se retiene 
con soldadura de plata. Alternativamente, se puede utilizar un pasador de resorte. 

El fiador se fija a la empuñadura perforando un orificio de 5,5 mm de diámetro y a 1-7/8” del borde 
inferior de la empuñadura. El pasador para dorar se inserta en este orificio. 

Cuando esté instalado, el fiador debe presionar hacia arriba contra la parte inferior del delantero. 

Doble con cuidado el fiador según sea necesario para lograrlo. Será necesario un ajuste manual 
cuidadoso. Una vez que se hayan realizado los ajustes, el fiador debe endurecerse utilizando el sencillo 
proceso de endurecimiento por cementación que se describe en la página 17. 

Cuando se tira del percutor hacia atrás para amartillar la pistola, el fiador se enganchará con una ranura 
en forma de "V" cortada en la parte inferior del percutor. Cortaremos esta ranura más tarde. 


DOBLAR 


Pasador de soldadura Taladre un orificio de 5 
mm, a 5 mm de 


la parte inferior del fiador. 


FIJADOR EQUIPADO OS 
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El gatillo se ensambla con un perno de 6 mm (o 4 ”) de diámetro y dos collares de acero. 

La longitud del gatillo es de 67 mm (2-5/8”) y, aunque es adecuada para una mano de tamaño promedio, la 
longitud puede modificarse para adaptarse a las necesidades personales. El gatillo debe montarse primero, 
es decir, antes que cualquiera de los demás componentes. 

Primero, deslice el collar 'A' sobre el perno e inserte este conjunto en el orificio en la parte delantera de la 
empuñadura. Coloque el segundo collar 'B' dentro de la empuñadura (desde arriba) y deslícelo sobre el 
perno. Empuje el gatillo hacia atrás hasta que toque el fiador y luego ajuste el collar ' B' para que toque la 
pared interior frontal de la empuñadura. Ahora apriete el tornillo de los collares. 

El gatillo, cuando se aprieta, solo debe retroceder una distancia de 2 mm, así que ajuste el collar en el 
exterior de la empuñadura de modo que exista un espacio de esta medida entre el collar y la pared de la 
empuñadura. 


Espacio de 2 mm. 


El resorte de fiador atornillado a la empuñadura. 


El resorte de fiador consta de una tira de acero para resortes de calibre 22 x Y%” de 2-3/8” de longitud. Se 
perfora un orificio de 6 mm de diámetro a través del resorte, a 5/8” de un extremo. Para fijar el resorte a la 
empuñadura, se perfora un orificio más pequeño de 5 mm a 1-3/8” del borde inferior de la empuñadura. 
Luego se rosca este orificio para aceptar un tornillo de casquillo de 6 mm de diámetro. 

El tornillo Allen se inserta en el resorte seguido de un collar de 6 mm. 


El resorte de fiador, el tornillo y 
las tuercas se muestran en sus 
posiciones de montaje 


correctas. 
Cuello 
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ESCUDO DURADERO 


Ahora que hemos instalado con éxito el fiador y el gatillo, es necesario colocar el protector de fiador. El 
escudo evita que la red de la mano del tirador interfiera con el correcto funcionamiento del fiador. El escudo 
no es más que una pequeña tira de chapa de acero calibre 20, que mide 3 4” x 5/8”, atornillada a la 
empuñadura con dos tornillos de cabeza hueca. Golpee cada orificio para aceptar los tornillos. Primero, a 
la lámina de acero se le da forma de arco simplemente doblándola alrededor de un tubo de 1” de diámetro, 
como se ilustra a continuación. 


H 


Hoja de acero 


Doble la hoja a la forma anterior. 


El protector para dorar está sujeto a la empuñadura, como se muestra a continuación. 
Debe existir un espacio entre la parte posterior de la empuñadura y la pared interior del protector para 
permitir que el fiador se mueva. El espacio en el punto 'A' debe ser de unos 5 mm y el punto 'B' de 10 mm. 
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Antes de colocar el simple 'resorte' del percutor, podemos colocar el percutor en el bloque de cierre. 

El percutor está sujeto permanentemente al bloque y consta de la sección del vástago de un taladro de 3 mm 
de diámetro. Será necesario recortar el pasador a la longitud correcta antes de sujetarlo con adhesivo para 
rodamientos. Estas medidas se dan en la página siguiente. 


En primer lugar debemos marcar el bloque de cierre para que el percutor quede colocado en la posición 
correcta para detonar el cartucho de percusión anular .22. Es de vital importancia tener cuidado al medir en 
esta etapa. Si perforamos el agujero del percutor en la posición incorrecta será necesario hacer otro bloque de 
cierre, por lo que "cuidado" es la clave del éxito. 

Para marcar la posición del percutor necesitaremos un taladro en bruto ( ), 6” de largo y 
5,5 mm de diámetro. Si 5,5 no está disponible, se puede utilizar uno de 5 mm. Los espacios en blanco para 
brocas están disponibles en la mayoría de los buenos proveedores de "tuercas y pernos". Un extremo de la 
pieza de perforación se convierte cuidadosamente en punta. Esto se logra con mayor precisión usando un 
torno, pero se podría usar una amoladora de banco, junto con una guía de afilado de brocas. 


Plantilla de perforación de 5 mm (a veces denominada varilla de perforación) 7 
Afilar para apuntar 


MARCANDO EL BLOQUE 


Con el bloque de recámara instalado en la pistola, asegúrese de que esté en su posición más baja ejerciendo 
presión con los dedos sobre el bloque. Deslice la pieza de perforación puntiaguda dentro del cilindro (primero 
el extremo puntiagudo) hasta que la pieza de perforación se detenga contra el bloque. 

Golpee ligeramente el extremo del taladro con un martillo. 


O es 


Barril con taladro en blanco insertado. 


(.) Una "taladro en bruto' es una broca sin bordes cortantes. 
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PERFORAR EL AGUJERO 


Ahora retire el bloque de cierre. El bloque estará marcado con una pequeña sangría 'A'. 

Se necesitará una forma precisa de medición para el siguiente paso, como un calibre vernier. Desde la posición 
de la muesca, mida hacia arriba (hacia la parte superior del bloque) una distancia de 2,5 mm (3/32”). Usando el 
taladro puntiagudo, haga otra marca, 'B'. Esta es la posición en la que perforar el orificio del percutor. El agujero 
debe perforarse con un diámetro de 3 mm. 


Segunda marca 'B' (agujero del percutor) 


Primera marca 'A 


COLOCANDO EL PIN 


Como se señaló anteriormente, el percutor consta de una sección de vástago de taladro de 3 mm. 

El pasador no requiere ninguna modificación, salvo su longitud. Taladre el orificio del percutor a una profundidad 
específica, por ejemplo, 7 mm. El percutor debe ser 1,5 mm más largo (8,5 mm) que el orificio. Como resultado, 
el pasador sobresaldrá de la cara del bloque 1,5 mm cuando esté instalado. 


Cuando estemos seguros de que el pasador está recortado a la longitud correcta, aplicamos una gota de 
adhesivo para rodamientos en el orificio e insertamos el pasador. Dejar el conjunto, con el pin apuntando hacia 
el cielo, durante unos treinta minutos para que endurezca el adhesivo. 


Vista lateral del bloque de cierre 


con percutor instalado. 
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Ahora que la pistola está casi completamente ensamblada podemos comenzar a ensamblar el silenciador. 
El silenciador tiene un diseño muy sencillo, pero no por ello menos eficaz. 

El silenciador envuelve todo el cañón de forma "integral", en lugar de simplemente atornillarse al extremo 
del cañón. Esto permite un diseño de pistola más compacto. 

El silenciador está construido con un tubo de acero de calibre 16 de 7%” de largo. Es preferible el uso de 
tubos sin costura. Los deflectores del silenciador constan de una "pila" de nueve olivas de plomería de 
latón de 22 mm (%4”). Estas son las medidas que vienen en el paquete, pero su diámetro real es de 25 
mm. También se requieren nueve arandelas de 1" de diámetro, con un diámetro de orificio de Y". 


Ambos productos están disponibles en cualquier buen ferretero o fontanero. 

También se necesitan dos collarines de acero como medio para fijar el silenciador al cañón. 

Un collar que tiene un orificio de Y” generalmente tendrá un diámetro exterior de 1”. Por lo tanto, el collar 
de Y” encajará perfectamente cuando se coloque sobre el cañón y quedará ajustado dentro del cuerpo 


del silenciador. Si el tamaño apropiado de collar no se puede ubicar "listo para usar", será necesario girarlo 
desde una sección de barra de acero de 1" de diámetro. 


COLLARES 


Taladre un orificio de 6 mm de diámetro, a 7 mm del extremo del tubo. 


Coloque el collar 'A' de modo que quede a 2-7/8” del extremo del tubo. Coloque el collar 'B' de modo que 
quede 1 mm por debajo del extremo del tubo. Ambos collares están retenidos con adhesivo para cojinetes 
de alta resistencia. Al colocar el collar 'B', asegúrese de quitar primero el tornillo prisionero del collar y de 
que el orificio vacío esté alineado con precisión con el orificio de 6 mm que perforamos arriba. Deje este 
conjunto durante unos treinta minutos para que se endurezca el adhesivo y luego retire el exceso de 
adhesivo del interior del tubo con un paño. 

En este collar se enrosca ahora un tornillo Allen con una longitud de rosca de 3/8”, que permite fijar el 
silenciador de forma segura al cañón. 


Tubo silenciador con collarines incorporados. 
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COLOCACIÓN DE LA TAPA DE BOZAL 


La tapa del cañón es responsable de mantener los deflectores en su posición. Soldar juntos 


Se fabrica soldando con plata una arandela de 30 mm de diámetro a una 
sección corta de un tubo de 1 "de diámetro. La arandela tiene un diámetro 


ligeramente mayor que la sección del tubo para permitir agarrar la tapa para <K 


retirarla. Se puede utilizar una arandela de 1” si la arandela de 30 mm no 
está disponible. 


La sección del tubo debe tener 15 mm de longitud y un espesor de pared de an 
1,22 o 1,5 mm. Es importante que el tapón se deslice suavemente hasta el de 
final del tubo del silenciador. X 


Tubo con tapa de boca colocada. 


La gorra debe quedar ajustada. 


La tapa del cañón ahora se inserta en el tubo del silenciador para garantizar que se deslice 
suavemente. 


INSERTAR LOS DEFLECTORES 


Los deflectores constan de una pila de nueve aceitunas de latón de 22 mm (34”) y nueve arandelas de 
1” de diámetro con orificios de Y.” de diámetro. Como se señaló anteriormente, las aceitunas en 


realidad tienen 1 "de diámetro. Retire la tapa del cañón y apile los deflectores en el orden que se 
muestra a continuación. Inserte la pila de deflectores en el silenciador. 


INSERTAR 


DEFLECTORES 


ACEITUNAS ARANDELAS 


Ahora vuelva a colocar la tapa del cañón. 
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EL SILENCIADOR MONTADO 


Con la tapa de la boca colocada, sólo es necesario perforar un orificio de 3 mm de diámetro a 
través de cada lado de la pared del silenciador y hasta la tapa de la boca. Los agujeros están 
situados a 7 mm del extremo del tubo. Luego se debe quitar la tapa y aumentar el diámetro de los 
dos orificios del cuerpo del silenciador a 4 mm. Luego se atornillará un tornillo autorroscante de 4 
mm de diámetro en cada orificio de 3 mm para asegurar la tapa en su posición. 

Es preferible montar los dos tornillos en las posiciones de las nueve y las tres, en relación a que 
el tornillo de sujeción del silenciador esté en la posición de las doce. 

Como alternativa más sencilla al uso de los tornillos mencionados anteriormente, la tapa se puede 
sujetar con adhesivo para rodamientos, lo que hace innecesario perforar agujeros. 

Sin embargo, cabe señalar que será necesario retirar la tapa cada 100 disparos aproximadamente 
para permitir la limpieza de los deflectores. Esto requerirá que la tapa se caliente con un soplete 
de gas para derretir el adhesivo y permitir la extracción de las tapas. Luego será necesario limpiar 
la tapa para eliminar todo el adhesivo viejo antes de volver a colocarla. 


TORNILLO DE RETENCIÓN GUELTO GORRA 


e 
/ ' ' 


y» 


1 ! 
! 1 / 
I I t 


DEFLECTORES 
CUELLO TORNILLO 


Ahora se puede montar el silenciador en la pistola. 


14 


Dibujos de diseño de prototipos. 


Machine Translated by Google 


Armas de fuego caseras convenientes 


Ahora estamos listos para colocar el silenciador en el cañón de la pistola. Este es un procedimiento 
rápido y sencillo. Deslice el silenciador sobre el cañón y empújelo hacia atrás hasta que se detenga 
contra la contratuerca del cañón. Coloque el silenciador de modo que el tornillo de retención esté en la 
posición de las 12 en punto y luego apriete firmemente el tornillo. El silenciador ya está montado. 


La ilustración muestra la pistola con silenciador completamente 
ensamblada. Una vez colocado el silenciador sólo es 
necesario acoplar el 'resorte' del percutor (A). El resorte 
consta de una simple banda elástica. Lo ideal es que la 
banda tenga un ancho mínimo de alrededor de 3/8” y una 
longitud de aproximadamente 3”. La banda se enrolla 
alrededor de la contratuerca del cilindro y luego se tira hacia 
atrás y se enrolla alrededor del percutor, justo encima del 
collar. La banda se puede enrollar alrededor de la tuerca 
cilíndrica varias veces si es necesario, para acortar su 
longitud y aumentar la tensión sobre el percutor. 

La banda elástica tiene dos propósitos. Proporciona presión 
hacia adelante al percutor para disparar la pistola y, si se 
instala correctamente, suministra presión hacia abajo al 
bloque de cierre, manteniendo efectivamente el bloque y su 
percutor en la posición de disparo correcta. Consulte la nota 
tres en la página 18 para conocer una disposición alternativa 
de los resortes. 

Ahora sólo es necesario cortar la muesca para fiador en la 
parte inferior del percutor, para permitir amartillar el arma. 
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La pistola ya está casi lista para probar el fuego; pero antes de poder hacer esto, es necesario cortar la muesca para fijar 
en la parte inferior del percutor, para permitir que se amartilla la pistola. 

Para marcar la posición de la muesca para dorar, tire del percutor hacia atrás hasta que la cara del collar esté a 2” de la 
cara de contacto del bloque y marque la parte inferior del percutor. La muesca para dorar se corta en esta posición. Se 
debe retirar el percutor de la pistola y cortar cuidadosamente la muesca para darle forma utilizando una hoja de sierra 
para metales de dientes finos de buena calidad para realizar el corte inicial. Luego se utiliza una lima de aguja para 
aumentar la profundidad de la muesca. El tamaño de la muesca en la ilustración está exagerado para ilustrar su forma. 
La profundidad real de la muesca debe ser poco profunda, aproximadamente 0,5 mm, para permitir que el fiador se suelte 
limpiamente cuando se aprieta el gatillo. 


Echar para atrás 


El fiador debe encajar en la muesca 
del fiador cuando se tira hacia 


atrás el delantero. 


La pistola se muestra aquí en la posición lista para disparar. 
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Endurecer el fiador es una necesidad debido al hecho de que el fiador se ha hecho de una sección simple de 
acero dulce. Este material es demasiado "blando" en su estado de venta. 

El acero dulce no puede endurecerse mediante el proceso habitual de calentamiento y enfriamiento, como se 
aplica normalmente al acero con medio o alto contenido de carbono, debido a que el acero dulce tiene un 
contenido de carbono muy bajo. Sin embargo, es bastante fácil endurecer una pieza de acero dulce con el uso 
del compuesto endurecedor 'Kasenit' o un producto similar. 

El endurecimiento por cementación es una forma de agregar una capa con alto contenido de carbono a la superficie 
de un acero con bajo contenido de carbono. Cuando se templa, la superficie carburada del acero se vuelve 
extremadamente dura y resistente al desgaste, mientras que el núcleo interno permanece en su condición dura sin cambios. 
Para el armero doméstico, el endurecimiento es un proceso muy útil. 

Kasenit está disponible en cualquier buena tienda de ingeniería de modelos y en algunas buenas ferreterías. 


Antes de endurecer el fiador, es importante asegurarnos de que tenga la forma correcta para liberar el delantero. 


Sólo la sección superior del fiador, la que entra en contacto con el delantero, requiere endurecimiento. 


Para endurecer el fiador, se requerirá lo siguiente: - 


1) Una lata de Kasenit. 
2) Soplete de gas. 
3) Par de alicates. 
4) Tazón de agua. 
) 


5) Papel de lija fino. 


Para endurecer el fiador proceda de la siguiente manera;- 


1) Sujete el fiador con los alicates en el extremo opuesto a endurecer. 

2) Calienta el extremo del fiador usando el soplete de gas hasta que adquiera un color rojo cereza (visto 
con luz tenue). 

3) Sumerja el dorador caliente en el polvo Kasenit durante unos diez segundos. 

4) Repita los pasos 1-3 nuevamente. 

5) Calentar el dorador por tercera vez y apagar inmediatamente en agua. 

6) 

7) Pula ligeramente el fiador con una fina capa de papel de lija para eliminar cualquier exceso de residuo 


El dorado ahora estará duro como el vidrio. 


de polvo. Sólo pulir ligeramente, no queremos quitar la capa endurecida. 


Ahora se puede volver a colocar el fiador en la pistola. 
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Machine Translated by Google 


Armas de fuego caseras convenientes 


1) Gire el delantero hacia la izquierda o hacia la derecha y retire el bloque. 


) 
2) Cargue el cartucho y vuelva a insertar el bloque. 
3) Tire del delantero hacia atrás para amartillar la pistola. 
) 


4) La Pistola está lista para disparar. 


1) La pistola ilustrada en este documento está diseñada para usarse con munición de percusión 
anular Sub-Sonic o de velocidad estándar .22. No utilice munición de alta velocidad. 


2) Los dibujos de los componentes no son necesariamente proporcionados ni están hechos a 
escala. A pesar de los errores de impresión, todas las medidas suministradas son correctas. 


3) La banda de goma utilizada para accionar el percutor se puede reemplazar con un resorte de 
expansión si es necesario. Esto se debe exclusivamente a preferencias personales. Si se utiliza un 
resorte de expansión, se debe verificar que el resorte haya sido fabricado con alambre de calibre 
20. El resorte debe tener entre 3/8” y Y” de diámetro y 2 Y” a 3” de longitud total (incluidos los 
bucles). Un extremo del resorte pasa sobre el tornillo de retención del silenciador y el otro sobre la 
parte superior del percutor. Se corta una muesca poco profunda, de 2 o 3 mm de profundidad, en el 
percutor, justo encima de la posición del collar, para evitar que el resorte se salga. 


4) He utilizado medidas imperiales y métricas en el documento anterior. Si un componente mide Y” 
x Y lo escribiré como tal, en lugar de arriesgarme a confundir a algunos lectores escribiendo el 
equivalente métrico que es 12,70 x 12,70 mm. Del mismo modo, si se requiere una pieza de acero 
de 2,5 mm de espesor, la llamaré simplemente así, en lugar de confundir las cosas con una medida 
de una fracción de pulgada. Si el lector no entiende qué es Y” o 2,5 mm, será mejor que se dedique 
al golfo a algún otro pasatiempo igualmente inútil y deprimente. 


5) Dispara sólo a cosas que no digan "Ouch". 


(Envíeme un correo electrónico a www.thehomegunsmith.com y se le proporcionará cualquier ayuda para la construcción) 


¡El material presentado en este documento está destinado únicamente al estudio académico de la inutilidad de las leyes 
contra las armas de fuego! 
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